附件8
关于部分抽查项目的说明

一、负重性能

《塑料一次性餐饮具通用技术要求》（GB/T 18006.1-2009）对一次性餐盒、碗、杯等餐饮具要求加载3kg负重前后高度变化应不大于5%。负重性能不合格的产品较软，消费者在使用过程中难以拿捏住，若盛装很热的食物，容易烫伤。负重性能不合格的原因主要是生产过程中工艺设计不合理，或部分企业为了降低生产成本，减少原料投入，导致产品质量下降，无法达到标准要求。

二、容量及容量偏差

容量及容量偏差是容器所能装入的最大容量考核指标。容量偏差不合格的原因主要是企业生产模具精度不高，或生产工艺控制不严、产品质量控制不到位等。

三、雾度

雾度是塑料制品内部或表面的浑浊程度，雾度越大意味着薄膜光泽以及透明度下降。《食品用塑料自粘保鲜膜》（GB/T 10457-2009）要求PE保鲜膜雾度≤3%。雾度不合格的原因主要跟生产工艺有关，包括材料的结晶度，原料的黄色指数、助剂的种类等，当保鲜膜空隙率和厚度增加时，雾度将会增加。另外，生产过程中受污染也会导致雾度增加。

四、耐污染性
耐污染性在一定程度上反映了密胺餐具耐受各种色素污染的性能。耐污染性不合格的原因主要是生产工艺存在缺陷，如排气时间、固化时间及磨具的光洁度等；以及企业对原材料选择不当或把关不严，如原材料密胺树脂含量不足或球磨细度不足，导致餐具结构比较疏松。
